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I Maschine zur spanenden Bearbeltung von Werkstucken 

Es handelt sich urn eine Maschine (1) zur spanenden Bear- 
beitung von Werkstucken (9), die ein urn seine Ungsachse 
(8) rotierendes, angetriebenes Werkzeug (6) aufweist Es ist 
eIne Absaugeinrlchtung (17) fOr die abgenommenen Sp9ne 
vorhanden. Sie welst einen Spinefangraum (19) auf, der mit 
emer Absaugpumpe (P) verbunden Ist Der Raum (19) Ist von 
einer Begrenzungswand (18) umgeben, dessen zum Werk- 
stuck(9] weisender Rand (21) eine Durchtrlttsdffnung (20) fOr 
das Werkzeug (6) begrenzt und glelchzeitig in Axialrichtung 
verschlebbar auf der WerkstOck-Oberflfiehe (14) aufiegbar 
ist Im Berelch des Randes (21) ist die Wand (18) mit Ein- 
stromoffhungen (23) versehen. 



FIG.1 
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Beschreibung lagerand und dem WerbtUck an emer Umfongsstelle 

des Randes entstehenden Spalt. der der Eingriffstiefe 

Die Erfindung betrifft eine Maschine zur sparienden des Werkzeuges entspridit, gelangen daher prafctisch 

Bearbeitung von WerkstQdten, mit einem angetriebe- keine Spfine ins Freie. Die Grilndlichkeit der Spaneent- 

nen, um seine Langsachse rotierenden zylindrischen 5 fernung kann dabei uber die Absauglcistung der Ab- 

Oder sdieibenfSrmigen Werkzeug, z.B, Bohrer oder saugpumpe reguliert werden. Die erfmdungsgemaBe 

FrSser, das beiin Bearbeitungsvorgang zxunindest mit Maschine ist vielseitig einsetzbar und weist besondere 

einer seiner Axialseiten zumindest teilweise in Werk- Vorteile bei der Bearbeitung ebener Wcrkstflck-Ober- 

stuckeingriff steht, und mit ^iner Absaugeinrichtung far flachen auf. 

abgehobeneSpanK *" . r . 10 Weitere AusfOhningsformen der erfindungsgemaBen 
. Di^bisherbekanntenAbsaugeinnchtungenfOrderar- - Maschine sind in den Unteransprudienaufgefuhrt 
tige Maschinen, z. B. Frfisr oder Bohrmaschinen, lassen Besonders grflndlich erfolgt die Entfemung der Spa- 
in ihrer GrOndlichkeit WQUsche offen. Die Absaugung ne, wenn die Einstrfimdffhungen insbesondere gleich- 
erfblgt. hierbei ablicberweise fiber eine Absaugleitung n^ig entlang dem Umfang der Begrenzungswand ver- 
Oder einen Absaugschlauch, dessen Ansaugmiindung an 15 teflt angeordnet sind. Vorzugsweise sind die £instr5m- 
einer Stelle des Werkzeugumfanges in desscn Arbeits- dfftiungen in Geistalt nutartiger Vertiefungen bzw. Aus- 
bereich gebracht wird, um auf diese Weise anfailende sparungen ausgestaltet, die in den Auflagerand von der 
Spane zu entfemen. Dabei ist von Nachteil, daU im nicht werkstflckseitigen Stim her eingebracht sind. WShrend 
vom Saugstrom erreichten Urafangsbereich des Werk- des Einsatzes der Maschme werden diese Offnungen 
zeuges die Spfine weiterhin weggeschleudert werden 20 danri am Auflagerand von der Werkstiick-Oberfiache 
und Umgebung und WerkstUck verschmutzen. abgedeckt Damit befinden sich. die Einstromoff nungen 
Das>Ziel der Erfmdung ist daher, eine Maschine ge- immittelbar an der Werkstflck-Oberfiache, und die ein- 
maB der eingangs genannten Art zu schafifen, bei der die stromende Luft ist in der Lage, evtL am Werkstttck an- 
GrOndlichkeit der Arbeit der Absaugeinrichtung erheb- haftende Sjpane wegzubiasen. 

lich vergrOBert ist upd zumindest der grSflte Teil der 25 ZweckmaBigerweise ist die Begrenzungswand zumin- 

anfallenden SpSne unabhangig von der Werkzeugstel- dest im den Auflagerand enthaiten den Bereich bzw. 

lung eif aBt wird Abschnitt von einem koaxial zur Drehachse des Werk- 

Dieses Ziel wird dadurch erreicbt, dafi die Absaugein- zeuges angeordneten, in Axialrichtung verschiebbaren 

richtung einen das Werkzeug auf der dem Werkstflck Rohrkdrper gebildet, dessen Verschiebelagerung vor- 

abgelegenen Seite zur Umgebung hio abschirmenden 30 zugswelse fiber eine FQhrungsbuchse erfolgt, die am 

Spanefangraum aufweist, der mit einer Absaugpumpe Maschinenkdrper angebracht ist Dies hat den weiteren 

od. dgl in Verbindung steht, daO der Spanefangraum Vorteil, daB auch konventionelle Maschinen mit der 

von einer koaxial zur Drehachse verlaufenden Begren- vorteilhaften Absaugeinrichtung problemlos nachgerfi- 

zungswand umgeben ist, deren zur axialen Eingriffsseite stet werden kOnnen. Die Fiihrungsbuchse selbst kann 

des Werkzeuges bzw. zum zu bearbeitenden Werkstack 35 dabei einen Abschnitt der Begrenzungswandbilden. 

hin weisender axialer, sich in Umfangsrichtung erstrek- An der der Durchtritts6ffnung entgegengesetzten 

kender Auflagerand ieine Durchtrittsoffnung fOr das in Seite ist der Spanefangraum ebenfalls abgedeckt, so daB 

Axialrichtung bewegbare Werkzeug umgibt, die von er wahrend der Bearbeitung eines Werkstttckes prak- 

der Oberflache des zu bearbeitenden WerkstUckes ab- tisch vollstandig geschlossen ist Diese Abdeckung er- 

deckbar ist,wobei der Auflagerand in Axiakichtung des 40 folgt vorzugsweise durch den Maschinenkdrper selbst 

Werkzeuges nachgiebig und verschieblich auf dena . oder aber durch eine maschinenfeste oder eine mit der 

WerkstQck auflicgt, uiid daB die Begrenzungswand im Begrenzungswand mitbewegbare Wand. 

Bereich des Auflagerandes mit EinstrSmoffnungen ver- Zur Gewahrleistxmg der Nachgiebigkeit der Begren- 

sehen ist zungswand in Axialrichtung des Werkzeuges kann sie 

Nunmehristdas.BearbeitungswerkzeuginjederStel- 45 beipielsweise derart leichtverschieblich gelagert wer- 

lung wahrend eines Bearbeitungsvorganges praktisch den, daB sie eigengewkihtsbelastet gegen die Werk- 

vollstandig gegenOber der Umgebung abgekapselt Der stfick*OberQache arbeitet Diese Ausffihrungsform ist 

Spanefangraum und damit auch das Bearbeitungwerk- insbesondere bei vertikal ausgerichteter Werkzeugach- 

zeug werden umfangsseitig von der insbesondere hohl* se verwendbar. 

zylindrischen Begrenzungswand begrenzt, wahrend das 50 Besonders vorteilhaft ist jedoch eine Ausffihrungs- 

Abdecken der DurchtrittsSffnung fiir das Werkzeug form, bei der die Begrenzungswand mit ihrem Auflage- 

vom zu bearbeitenden Werkstflck selbst vorgenommen rand federbelastet gegen die Werkstuck-Oberflache ar- 

. wird. Von Vorteil ist dabei die axiale Verschieblichkeit beitet und in Axiabichtung vom Maschinenkdrper weg 

der Begrenzungwand, die sich hierdurch anverschiede- insbesondere durch eine Druckfeder mit geringer Fe- 

ne Maschineneinstellungen anpassen kann und insbe- 55 derkonstante vorgespannt ist Damit ist ein optimaler 

sondere auch bei Variierung der Arbeitstiefe des Werk- Kontakt zwischen Auflagerand und WerkstQck-Ober- 

zeuges immer Kontakt mit der Werkstflckoberfiache - flache bei jedweder Lage der Wericzeugachse gewahr- 

halten kann. Ein weiterer vorteilhafter Effekt der Ab- Icistet, und es ist trotzdem mOglich. zu KontroUzwecken 

saugeinrichtung wird durch die im werbtiickseitigen * die Begrenzungswand kurzfristig und ohne Kraftauf- 

Randbereich der Begrenzungswand vorgesehenen Ein- eo wand vom Werkstflck anzuheben. ZweckmaBigerweise 

strdmdffnungen erzielt Denn beim Absaugen des Spa- wird eine Feder lind hierbei insbesondere eine Spiralfe- 

nefangraumes mit Hilfe der Absaugpumpe oder eines der verwendet, die sich zwischen dem Maschinei^drper 

Yakuums strdmt entsprechend dem entnommencn Luft- und der Befestigungswand abstfltzt, wozu letztere ins- 

volumen flber die Einstrdmoffnungen von der Umge- besondere im Bereich ihres Auflagerandes em Auflager 

bung her Luftnach, die infolge ihrer relativ.hohen Ge- es fflr die Feder aufweist Dieses wirdzweckmSBigerwdse 

schwindigkeit die vom Werkzeug weggeschleuderten von einem im Bereich der Durchtrittsdffnung ihnen an 

Spane mitrelBt und im Innem des Spanefangraumes der Begrenzungswand angeordneten, sich in Umfangs- 

halt Selbst durch den notgedrungen zwischen dem Auf- richttmg der Wand erstreckenden ringfdrmigen Fort- 
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satzgebildet vom Maschinenkdrper 2 weg und zum Werkstiick 9 

Um auch bei rechtwinkelig zur Werkzeug-Drehachse weisenden Axialseite offen, wobei die Offnung die 

erfolgenden Relativbewegungen zwisdien Werkzeug DurchtiittsOffnung 20 fOr das Werkzeug 6 bildet Der 

und WerkstOck einen stdnmgsfreien Betrieb gewShrlei- Durchinesser der Durchtritts6ffnung 20 bt daher gro- 
sten 2U konnen, ist die Begrenzungswand im Bereich des 5 Ber als der Durchmesser des Werkzeuges 6. 

Auflagerandes vorzugsweise so ausgestaltet, daB sie mit Eine Besonderheit der erflndungsgemfiBen Absaug- 

ihrer AuBenumfangsfiache in Richtung zum Werkstflck einrichtung 17 ist, daB die Durchtrittsdffnung 20 wah- 

gesehen schrag radial nach innen verlauft und damit rend eines Bearbeitungsvorganges durch das Werk- 

konische Gestalt hat Beim Verschieben der Maschine stiidc 9 abdeckbar ist, indem der die Durchtrittsdffnung 
gegenuber dem Werkstiick an letzterem auftretende 10 20 umgebende axialseitige Auflagerand 21 der Begren- 

Hinderni^e fOhren damit zu einem Anheben der Be- zungswand 18 auf die Werksttick-Oberfl&che 14 aufleg- 

grenzungswand im Moment der Beriihnmg, so daB eine bar ist Auf diese Weise ist das Werkzeug 6 praktisch 

Bescfafldigung derselben ausgeschlossen ist ailseitig abgeschirmt und von der Umgebung abgekap- 

Um bei Bedarf aucb einen Betrieb der Maschine ohne sdt Die beim Bearbeitungsvorgang anfallenden Spine 

Absaugeinrichtung zu ermdglichen, ist die Maschme 15 werden im Spftnefangraum aufgefangen und konnen 

zwedunaBigerweise mit einer Peststellvorrichtung ver- 0ber eine Absaugpumpe Paus diesem Raum abgesaugt 

sehen, mit der die verschiebbare Begrenzungswand ins- werden. Die Pumpe steht zu diesem Zwedc Uber eine 

besondere in beliebiger Verschiebestellung gegenQber Saugleitung 22 mit dem Spfinefangraum 19 in Verbin- 

der Maschine festlegbarbt dung, indem ste Z.R wie abgebildet tlber die Befesti- 

Nachfolgend wird die Erfindung anhand der Zeich* 20 gungswandl8emm0ndet 
nungnihererlautertlndieserzeigt Ihre besondere Effektivitat erreicht die Absaugein- 
Fig. 1 eine Seitenansicht des Arbeitsbereiches einer richtung 17 durch in der Begrenzungswand 18 im Be- 
ersten Bauform der erfindungsgem^en Maschine im reich des Auflagerandes 21 vorgesehene Einstrdmoff- 
Langsschnitt und nungen 23, (Iber die der Spanefangraum 19 mit der Urn- 
Fig. 2 einen Querschnitt durch die Masciune aus 25 gebung in Verbindung steht Denn durch diese Ein- 
Fig. 2 gemafi der Linie IML str6m5ffnung 23 strdmt Umgebungsluft ins Innere des 
Die Zeichnung zeigt eine Frismaschine 1, deren Ma- SpSnefangraumes 19 in dem MaBe, wie die Absaugpum- 
schinenkdrper 2 der Obersichtlichkeit halber nur teil- pe dem Spflnefangraum 19 Luft entzieht (siehe Pfeil 24). 
weise abgebildet ist, und zwar mit semem in Hdhenrich- Da die Strdmungsgeschwindigkeit im Bereich der Ein- 
tung gemaB Doppelpfeil 3 verschiebbaren Werkzeug- 30 strdmCffnungen 23 sehr hoch ist, werden die vom Bear- 
kopf 4. Aus diesem ragt nach unten in vertikaler Ridi- beitungswerkzeug 6 weggeschleuderten Spane mitge- 
tung erne Antriebswelle 5 heraus, die an ihrem Ende ein rissen und Hber die Saugleitung 22 aus dem Sp&iefang- 
Bearbeitungswerkzeug 6, hier einen Friser^ tragt Die raum 19 entfernt Die Einstromoffnungen sind vorzugs- 
Antriebswelle 5 und damit das Werkzeug 6 sind fiber weise in einer Mehrzahl vorhanden und, wie Fig. 2 zeigt, 
eine gestrichelt und scfaematisch dargestellte Antriebs- 35 insbesondere gleichmaBig Clber den Umfang der Be- 
emheit 7 im Maschinenkdrper 2 zu einer Rotationsbe- grenzungswand 22 verteilt angeordnet Dadurch wird 
wegung um ihre gemeinsame L^ngsachse 8 antreibbar. die gesamte Umgebung des Werkzeuges 6 effektiv von 
Wahrend eines Bearbeitungsvorganges, ein solcher SpSnen gesaubert Beim Ausfiihrungsbeispie! ist die Ef- 
ist in den Figuren dargestellt, steht das Bearbeitungs- fektivitat dazuhin noch vergrdBert worden, indem die 
werkzeug 6 in spanabnehmendem Eingriff mit einem 40 / Einstromoffnungen 23 als nutartige Vertiefungen bzw. 
Werksttick 9. Beim Ausftihrungsbeispiel wird gerade in Aussparungen 25 ausgebildet sind, die stirnseitig in den 
die OberflSche 14 eines als Platte ausgebildeten Werk- Auflagerand 21 eingebracht sind. Hier dient die Werk- 
stOcks 9 eine Oberfltchennut 15 eingefirast, wobei der stQck-Oberflache 14 im Bearbeitungszustand gemaB 
kreiszylindrische Fraser 6 mit seiner von der Antriebs- Fig. 1 zusatzlich als Begrenzung fiir die Einstromof fnun- 
welle 5 wegweisenden Axialseite 10 sowie einem Teil 45 gen 23, und gleichzeitig wird die Werkstfick-Oberfiache 
seines Aufienumfanges 6 in das WerkstGck 9 eingreift; 14 vom daran entlangstreichenden Luftstrom, insbeson- 
das in einer nicht naher dargesteliten Vorrichtung ein- dere auch im Umfangsbereich des Werkzeuges 6, gesau- 
gespannte Werkstiick 9 wird hierbei quer zur Dreh- bert. 

achse 8 gemaB Pfeil 17 verschoben, so daB die Nut 15 UmunabhangigvonderEingriffstiefe edes Werkzeu- 

ehtsteht 50 ges eine konstant gute Absaugwirkung zu erzielen, 

Die im Arbdtsbereich des Bearbeitungswerkzeuges 6 weist die erfindungsgemafie Absaugeinrichtung 17 zu- 

anfallenden, vom Werksttick 9 abgenommenen Spane satzlkdi den besonderen Vorteil auf, daB der Aufiage- 

werden fiber eine Absaugeinrichtung 1 der Maschine 1 rand 21 in Axiabiditung 8 des Werkzeuges 6 nachgiebig 

entfernt und verschieblich auf der Werkstfidc-Oberfiache 14 auf- 

Die Erfindung bezieht sich nicht nur auf Frasmaschi- 55 liegt Dadurch ist verhindert, daB sich beim Verstellen 

nen, sondern auf alle anderen mit gLeichem oder ahnli- des Werkzeuges 6 in Axialrichtung 8 ein Spalt zwischen 

chem Prinzip arbeitenden Maschinen, z. K Bohrmaschi- der Begrenzungswand und dem WerkstOck bildet, und 

nen. der Spanefangraum 19 ist inmier gleichermafien abge- 

Die Absaugeinrichtung 17 enthalt eine den aus dem kapsdt 

Werkzeugkopf herausragenden Teil der Antriebswelle so Erreicht wird dies beim Ausffihrungsbeispiel dadurch, 

5 sowie zumindest einen Abschnitt des Werkzeuges 6 daB die Begreiuungswand 18 zumindest im den Aufla- 

koaxial mit Zwischenraum umgebende Begrenzungs- gerand 21 enthaltenden Bereich von einem koaxial zur 

wand 18, die die seitliche Begrenzung eines Spanefang- Drehachse 8 angeordneten, m Axiab-tchtung verschieb- 

raumes 19 bildet der femer an der Seite des Maschinen- baren Rohrkdrper 29 gebildet ist Dessen I^ge ist ge- 

kdrpers 2 von diesem selbst begrenzt wird Anstelle des 65 ringer als diejenige der Antriebswelle 5, und er sitzt mit 

MaschinenkOrpers 2 kann die obere axialseitige Begren- seinem dem Auflagerand 21 entgegengesetzten Endbe- 

zung auch fiber eine weitere separate Wand erfolgen. reidi 30 in Axisdriditung bewegbar geffihrt in einer ihn 

Der Spanefangraum 19 ist an der m Axiahiditung 8 zumindest in diesem Bereich koaxial umgebenden Ffih- 
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rungsbuchse.31 eia Diese ist wiederum am Werkzeug- 
kopf 4 iSsbar festgemacht, und ihr jeweiligfsr zwischep 
dera Endbereich 30 und dem Werkzeugkopf 4 befindli- 
cher Wandabschnitt 32 bildet ebenfalls einen Abschnitt 
der Begrenzungswand 18. Um zu verhindern, daU der 5 
Rohrkorper 29 beim Abheben der Maschine vom Werk- 
stQck 9 aus der BOcbse 31 herausfallt, ist letztere an 
ihrem dem Werksttlck 9^ zugewandten Endbereich mit 
eiiier umlaufenden, radial nach innen vorspringenden 
Nase 33 versehen, die zur Begrenzung des Verschiebe- 10 
weges des RohrkOrpers 29 mit einem entsprechenden- 
Vdrsprimg am^^dbereich 30 zusammenarbeitet 

Um zu gew3hrleisten^ dafi der Auflagerand 21 iq alien 
Situatioiicn, 2. B. auch beigegenaber der Vertikalen ge- 
neigter Drehachse 8, gleichmftBig gegen die WerkstQck- 15 
Oberfiacbc 14 gedrQckt ist, ist bem Ausfflhrungsbeispiel 
vorgesehen, daD die Begrenzungswand 18 mit ihrem 
AuOagerand 21 federbelastet gegen die Oberflache 14 
arbeitet und in AxiaLrichtung vom MaschinenkSrper 2 
weg vorgespannt ist Die Begrenzungswand 22 ist hier- 20 
. bei vdrzugsweise an ihrem werkstOckseitigen Endbe- 
reich mit einem Auflager 34 ftir erne sich abstiitzende 
Spiraldruckfeder 35 versehen, die andererseits flber ei- 
nen am Werkzeugkopf 4 angebrachten. Ring 36 gegen 
den Maschinenkorper 2 arbeitet Das Auflager 34 ist ein 25 
im Bereich der Durchtrittsoffhung 20 innen an der Be* 
grcnzungswand 18 koaxial angeordneter ringfdrmig^r 
Fortsatz, der vorzugsweise an den Rohrk6rper 29 ein- 
stQckig angeformtist 

- Um ein Anheben des Rohrkdipers 29. zu KontroU- 30 
zwecken zu erleichtern, ist die Druckfedcr35 zweckmfi- 
Digerweise mit einer geringen Federkonstaote ausge- 

legt 

Bei einem nicht 4argestellten, einfacheren Ausfflh- 
rungsbeispiel druckt der Rohrkorper 29 nicht federbela- 35 
stet und nur auf Gnmd^elnes Eigengewichtes gegen das 
Werkstuck9. . 

In beiden Fallen ist jedoch gewahrleiste^ daB bei ei- 
ner Relativbewegung zwischen Rohrkdrper 29 und 
Werkstuck 9 quer zur Dr ehachse 8 im Falle ernes an der 40 
Werkstflck-Oberfiadie 14 auftauchenden Hindemisses, 
z. B. in Gestalt von Verunreinigungen oder Werkstiick- 
erhebungen, der Rohrkdrper 29 leicht in Langsrichtung 
8 zum Maschinenkfirper 2 hin selbsttatig ausweichen 
kann. Dieser Ausweicheffekt wird gefardert, wenn dio 45 
Begrenzungswand, wie beim abgebildeten AusfQh- 
rungsbeispieli im Bereich des Auflagerandes 21 eine ko- 
nische AuBenfiache aufweist, die Ker die Gestalt der 
Mantelflache eines Kegelstumpfes einninmit, dessen Be- 
reich klemeren Durchmessers dem mit der Oberflache 50 
14 in Kbntakt tretenden Auflagerand 21 zugeordnet ist 

Um die erfindungsgemafie Maschine auch ohne Ab- 
saugemriehtung betreiben zu kdnnen, ist gemSB Rg. 1 
eine FeststelWorrichtung 37 vorgesehen — hier eine 
Feststellschraube ~ , mit der die verschiebbare Begren- 55 
zungswand — hier. der Rohrkdrper 29 — in beliebiger 
Verschiebestelliing gegenUber dem Maschinenk6rper 2 
bzw, der FuhrungsbQchse 31 festlegbar ist 

Die erHndungsgemafle Maschine ist besonders vor- 
teilhaft beim Bearbeiten ebener Werkstfick-Oberfla- a 
chen einsetzbar, wobei der- Auflagerand 21 mit Ausnah- 
me der vom Werkzeug bearbdteten Stellen iiber seineii 
gesamten Umfang auf der WerkstOck-Oberflache 14 
aufliegen kana Denh dann wird yerhindert, daB ein 2u 
grofier Betrag von Falschlyft in den Spflnefangraum 19 6S 
ehistrdmt, so. daB die Sogwirkung im Bereich der Ein- 
strdmOffhungeii 23 optimal ist 
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Patentansprtlche 

1. Maschine zur spaneoden Bearbdtung yon W^k- 
stdcken, mit einem angetriebeneii, um seine Langs- 
achse rotierenden zylmdrischen oder scheibenfdr- 
migen Werkzeug, z.B. Bohrer oder Fraser, das 
beim Bearbeitungsvorgang zumindest rait einer 
seiner Axialseiten zumindest teilweise in Werk- 
sttickeingriff steht, und mit einer Absaugeinrich- 
tung fOr abgehobene Spane; dadurch gekeon- 
zeichnet, dafi die Absaugeinrichtung (17) einen das 
Werkzeug (6) auf der dem WerkstQck (9) abgelege- 
nen Seite zur Umgebung hin abschirmenden Spa- 
nefangraum (19) aufweist, der mit einer Absaug- 
pumpe (P) oddgL in Verbindung steht, daB der 
Spanefangraum (19) von emer koaxial zur Dreh- 
achse (8) verlaufenden Begrenzungswand (18) um- 
geben ist, deren zur asdalen Bngriffsseite des 
Werkzeuges bzw. zum zu bearbeitenden Werk- 
stUck (9) hinweisender axialer, sich in Umfangsricfa- 
tung erstreckender Auflagerand' (21) eine Durch- 
trittsoffnung (20) fOr das in Axialrichtung bewegba- 
re Werkzeug (6) umgibt die von der Oberflache 
(14) des zu bearbeitenden WerkstOckes (9) abdeck- 
bar ist, wobei der Auflagerand (21) in Axialrichtung 
(8) des Werkzeuges (6) nachgiebig und verschieb- 
lidi auf dem WerkstOck (9) aufliegt, und daB die 
Begrenzungswand (18) im Bereich des Auflageran- 
des (21) mit Einstromoffnungen (23) versehen ist 
2* Maschine nach Anspruchl, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Einstr5mdffnungen (23) insbeson- 
dere gleichmafiig endang dem Umfang der Begren- 
zungswand (18) verteilt angeordnet sind. 

3. Maschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet da die Einstrdmdffnungen (23) nutar- 
tige Vertiefungen sirid, die in den Auflagerand (21) 
von der werkstOckseitigen Stirnseite her einge- 
brachtsind 

4. Maschine nach einem der Ansprfiche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, dafi die Begrenzungswand 
(18) zumindest im den Auflagerand (21) enthalten- 
den Bereich von einem koaxial zur Drehachse (8) 
des Werkzeuges (6) angeordneten, in Axiakichtung 
(8) verschiebbar«n Rohrkdrper (29) gebildet ist 

5. Maschine nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi der Rohrk6rper (29) in Axialrichtung 
(8) verschiebbar am Maschinenkorper (2) angeord- 
net ist, zweckmafiigerweise tiber eine zwischenge- 
schaltete FQhrungsbOchse (31> 

6. Maschine nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die FiihrungsbOchse (31) einen Ab- 
schnitt der Begrenzungswand (18) bildet 

7. Maschine nach emem der Ansprflche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet dafi der Spanefangraum (19) 
an der der Durchtritts5ffnung(20>.entgegengesetz- 
ten Seite von einer insbesondere maschinenfesten 
Wand abgedeckt ist, die zweckmafiigerweise vom 
Maschinenkorper (2) selbst gebildet ist 

8. Maschine nach einem der Ansprflche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, dafi die Begrenzungswand 
(18) mit ihrem Auflagerand (21) eigengewichtsbela- 
stet gegen die Werkstflck-Oberflache (14) arbeitet 

9. Maschine nach emem der Ansprflche 1 bis T^ da- 
durch gekennzeichnet^ dafi die Begrenzungswand 
(18) mit ihrem Auflagerand (21) federbelastet ge- 
gen die WerkstQck-Gberflache (14) arbeitet und m 
Axialrichtung vom Maschinenkdrper (2) weg vor- 
gespannt ist 
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10. Maschlne nach Anspruch% dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zur Federbelastung eine Druckfeder 
(35) mit geringer Federkonstante vorgesehen ist 

11. Maschlne nach Anspruch9 oder 10, dadurdi 
gekennzeichnet, daB an der verschiebbaren Be- 5 
grenzungswand (18) insbesondere im Bereich des 
Auflagerandes (21) ein Auflager (34) fOr die sich 
abstOtzende Feder (35), in$besondere Spiralfeder, 
angeordnet ist 

IZ Maschine nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 10 
zeichnet, daB das Auflager (34) ein im Bereich der 
Durchtrittsdffnung (20) innen an der Begrenzungs- 
wand (18) koaxial angeordneter ringfdrmiger Fort* 
satz ist 

13. Maschine nach einem der AnsprQche 1 bis 12, 15 
dadurch gekennzeidinet, daB die Begrenzungs* 
wand (18) im Bereich des Auflageraumes (21) in 
Richtung zu diesem und zum WerkstQck (9) idn und 
radial nach innen konisch zuiauf t 

14. Maschine nach einem der Anspriicbe 1 bis 13, 20 
dadurch gekennzeichnet, daB sie eine FeststeUvor- 
richtung (37) aufweist, mit der die verschiebbare . 
Begrenzungswand (18)^ insbesondere in beliebiger 
Verschiebestellung, festlegbar ist 

25 
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ABSTRACT: 

CHG DATE= 199906 17 STATUS=0> This is a machine (1) for machining workpieces 
(9) which has a driven tool (6) rotating about its longitudinal axis (8). 
There is a suction device (17) for the removed chips. It has a chip-collecting 
space (19) which is connected to a suction punp (P). The space (19) is 
surrounded by a boundary wall (18) whose margin (21) pointing towards the 
workpiece (9) defines a passage opening (20) for the tool (6) and at the same 
time can be put on the worlqjiece surface (14) in a displaceable manner in the 
axial direction. The wall (18) is provided with inflow openings (23) in the 
area ofthe margin (21). <IMAGE> 
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